


Specy�kacja techniczna:

Waga

Nominalne napięcie

Nominalna częstotliwość

Prąd znamionowy

Moc
Stopień ochrony

Koło ścierne RPM

Średnica matrycy

Wysokość matrycy

Maksymalna długość stempla A i B

Maksymalna długość stempla B, C i D

Średnica trzpienia stempla

Podziałka regulacji wysokości

Poziom ciśnienia akustycznego 
działającego na operatora w pozycji stojącej                         

Ważona wartość skuteczna przyspieszenia drgań (zgodnie z ISO 5349)                               

Przestrzeń robocza wrzeciona
Przemieszczanie części roboczej

Kątowe przemieszczenie ramienia

Długość

Szerokość

Wysokość

Identy�kacja ścierniwa szlifującego

Jakość ścierniwa szlifującego

Średnica ścierniwa szlifującego

Typ rekomendowanego chłodziwa

Rozcieńczenie rekomendowanego chłodziwa

Poziom rekomendowanego chłodziwa

165 kg

3/N/PE AC 400/230V

50 Hz (60 Hz)

max. 2,2 A

1050 W
min. IP 54

3000 / min

max. 160 mm

max. 40 mm

208 mm

97 mm

max. 121 mm

0.02 mm

75 dB (mierzona zgodnie z EN 11204)                         

2,5 m/s2 (podczas szlifowania)                         

56 mm
0.02 mm

180°

820 mm

520 mm

675 mm

12-150-2/6-50

B-IIIA; B151; K75

165 mm

P3 Multan 41-30

1:30

6 litrów
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