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La serie FX3.1 contraddistingue
le CALANDRE MECCANICHE a 3
RULLI ASIMMETRICHE con sempli-
ce invito completo. Il rullo laterale ha
un movimento rettilineo di salita e di-
scesa e la rotazione dei rulli in queste
macchine & applicata al rullo inferiore
e superiore. Il pinzaggio della lamie-
ra viene eseguito dal rullo inferiore
tramite un movimento rettilineo di sa-
lita e discesa mediante un dispositivo
con doppi cuscinetti.

Il semplice utilizzo di queste macchi-
ne per eseguire filtri, coni di piccole
dimensioni, tubi con piccoli diametri,
le rendono un ottimo compromesso
con qualita ed economicita di lavo-
razione. Tutte le versioni sono pre-
disposte per lintercambiabilita del
RULLO SUPERIORE con 2 diametri
standard, permettendo cosi di poter
eseguire tubi con diametro molto pic-
colo.

The series FX3.1 marks the ME-
CHANICAL 3-ROLL ASYMMETRI-
CAL PLATE ROLLING MACHINES
with complete single pre-bending.
The side roll has a straight up and
down movement and the rotation of
the rolls on these machines is applied
to the lower and upper roll. The plate
is pinched by the bottom roll, which is
raised and lowered in a straight line
by means of a dual-bearing device.
The easy use of these machines for
making filters, small sized cones, and
small diameter pipes make them an
excellent compromise for quality and
economic processing. All versions
are equipped for interchanging the
UPPER ROLL with two standard di-
ameters, allowing the production of
pipes with very small diameters.
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Die Baureihe FX3.1 besteht
aus MECHANISCHEN ASYMMET-
RISCHEN  DREIWALZEN-BIEGE-
MASCHINEN mit einfacher und voll-
sténdiger Anbiegung. Die seitliche
Walze bewegt sich gradlinig auf und
ab, und die Walzenrotation erfolgt bei
diesen Maschinen an der Ober- und
Unterwalze. Das Blech wird durch die
Unterwalze mit linearer Auf- und Ab-
bewegung und einer Vorrichtung mit
doppelten Lagern verklemmt. Diese
Maschinen bieten ein optimales Qua-
litats-/Kostenverhaltnis und eignen
sich zur Herstellung von Filtern, klei-
nen Konen und Rohren mit geringem
Durchmesser. An allen Ausfiihrungen
kann die OBERWALZE mit 2 Stan-
darddurchmessern  ausgewechselt
werden, um Rohre mit einem sehr
kleinen Durchmesser herzustellen.
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Main phases of 3-roll plate bending
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ESTRATTA E INSERITA RUOTATA DI 180°

TO PERFORM THE SECOND PREBEND,
THE PLATE MUST BE REMOVED AND INSERTED
AFTER BEING TURNED 180°

UND UM 180° GEDREHT WERDEN

Tutte le specifiche tecniche e illustrazioni riportate sul presente
catalogo sono soggette a modifiche senza alcun preavviso

Al of technical specifications and illustrations shown in this
catalogue are subject to change without notice.

Alle technischen Angaben und Abbildungen dieses Katalogs
konnen jederzeit und ohne Vorankiindigung geandert werden.

PER ESEGUIRE IL 2° INVITO LA LAMIERA DEV'ESSERE

ZUR 2. ANBIEGUNG MUSS DAS BLECH ENTNOMMEN
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